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Quimica Montpellier S.A. es una
empresa farmacéutica, lider en el
mercado.

Entre sus productos mas destacados
se encuentran : Migral; Refrianex; T4
Montpellier; D.B.I.; etc.

Preguntamos al Sr. Dario Barreto
sobre la razén de su consulta a Ketan
Argentina:

“Requeriamos reemplazar un equipo
etiquetador de origen italiano que
estaba teniendo problemas en algunos
de sus componentes, problemas que a
su vez se veian agravados por la falta
de repuestos locales, para ello
procuramos conseguir rapidamente un
cabezal etiquetador de fabricacion
local”

Ademéas nos comento sobre los
resultados obtenidos por la provisién
de Ketan Argentina: “Gracias a la
capacidad técnica de Ketan Argentina,
y su excelente predisposicion,
conseguimos solucionar nuestros
problemas en el plazo de una semana.
Estamos realmente muy conformes
con nuestro nuevo equipo K-50”

Nombre y apellido: Dario G. Barreto
Compafiia: Quimica Montpellier S.A.
Cargo: Jefe de Ingenieria y
Mantenimiento
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Sistema de etiquetado envolvente de botellas de alta
velocidad — KEBHS

Disefiado para el mercado de embotellado de agua mineral en Estados
Unidos, este sistema cuenta con las siguientes partes.

1.Transporte inferior de cadena Rex plastica, se extiende desde la entrada
hasta la salida del sistema.

2.Tornillo de sincronismo, tiene como objetivo separar las botellas y
sincronizar la posiciéon de las mismas con el transporte de rodillos
verticales.

3.Transporte de rodillos verticales, las botellas que provienen del tornillo,
ingresan entre los rodillos de este transporte para posteriormente ser
rotadas.

4.Médulo envolvente, este dispositivo tiene como objetivo rotar las botellas
que se encuentran ubicadas entre los rodillos verticales, de este modo el
producto queda contenido entre dos rodillos y una banda, girando de
manera estable y sin deformaciones.

5.Aplicadora de etiquetas, con las botellas girando a velocidades que
oscilan entre los 40 y 100 metros por minuto, se dispensa la etiqueta que
se envuelve alrededor del producto, completando el proceso de etiquetado.

Dadas las caracteristicas de produccion, este sistema cuenta con puertas
de proteccion con alarma y detencién en caso de apertura. La seleccion de
productos y configuracién de las distintas aplicaciones se realiza mediante
un controlador de tipo industrial con touch screen. La aplicadora de
etiquetas cuenta con motores SERVO que garantizan su eficiencia a alta
velocidad, la recoleccién del liner o papel base se realiza con motores
independientes.

Con este sistema se pueden etiquetar unos 250 productos/minuto (15.000
botellas/hora)

Caracteristicas técnicas:

- Construcciéon en AISI y estructura de Aluminio

- Calibracién automatica de sensor de etiquetas

- Configuracién y seleccién de productos mediante Touch Screen
- Bobina de etiquetas de hasta 400 mm

- Ajustes de tamafio simples y precisos

- Menu de test y diagnostico

- Contador de productos

Opcionales:
Alarma de bajo insumo
Sensor de etiquetas transparentes

Suministros:
Tensién: 220 VAC 50 Hz.

Métodos mas frecuentes de aplicacion de etiquetas
autoadhesivas.

Hay tres métodos basicos en la aplicacion automatica de etiquetas autoadhe-
sivas: Aplicacién directa (sincrénico); Tamp (pistén) y Blow (soplado).

Aplicacioén directa:

La etigueta se dispensa directamente sobre el producto, la velocidad de
dispensado de la etiqueta debe ser la misma que la de desplazamiento del
producto, las aplicaciones directas o sincrénicas son mas frecuentes en

productos con superficies planas, en envases primarios y secundarios.
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Aplicacién Tamp:

La etiqueta se dispensa del rollo sobre un tamp o pisén que la sostiene, por
el lado sin adhesivo, utilizando vacié. El tamp estd montado sobre un
actuador, generalmente un pistén neumatico, que se activa en funcion de la
posicién del producto para realizar la aplicacién de la etiqueta.

Las aplicaciones Tamp son frecuentes en superficies con bajo relieves donde
el acceso esta restringido. La etiqueta se adhiere a partir de la presién
ejercida por el actuador sobre la etiqueta.
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Aplicacion Blow:

La etiqueta se dispensa del rollo sobre una placa perforada que la sostiene,

por el lado sin adhesivo, utilizando vacio. La etiqueta se aplica a partir de un

chorro de aire que la dirige hacia el producto en funcién de la posicién del

producto. O

Las aplicaciones Blow son las mas indicadas para productos con superficies I AT
curvas, irregulares o donde la velocidad de desplazamiento es superior a la

de dispensado de la etiqueta.



Juegue con nosotros

En el bote Y
Una persona esta en un bote y tiene una bala de cafién. De pronto, la arroja al s 1
agua. El nivel del agua ¢Sube, baja o se mantiene igual? < 1
¢Quiere conocer la respuesta? info@ketan.com.ar

Respuesta acertijo anterior: Sogas y Tiempo % k

Se encienden simultaneamente ambos extremos de una soga y un solo extremo de Cﬁa
la segunda. Cuando la primer soga se consuma totalmente, habra pasado media

hora. En ese momento se enciende el segundo extremo de la primer soga (que ya - ';)
ardié media hora). Cuando esta segunda soga se termine de consumir, habran ¢

pasado 15 minutos mas. ’ ‘

Preguntas y Respuestas

Para suscripciones, bajas, comentarios o solicitud de "W
informacioén adicional envienos un e-mail a info@ketan.com.ar = (
} ]
Hasta la préxima entrega de InfoKetan ( )
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